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1. Введение 

Данное руководство разработано для специально обученного персонала и отвечает уровню 

развития техники на момент передачи в печать. 
 

Руководство по эксплуатации прибора для проверки осевого биения является составной частью 

комплекта поставки.  

Прибор для проверки осевого биения был изготовлен и проверен в соответствии с признанными 

техническими правилами. Тем не менее, при ненадлежащем применении или в результате 

запрещенных вмешательств возможны травмы и возникновение материального ущерба.  

Руководство по эксплуатации: 

 внимательно прочитать перед применением. 

 хранить в течение всего срока службы прибора для проверки осевого биения. 

 в любое время предоставлять персоналу. 

 передавать следующему собственнику или пользователю. 
 

ZF Services оставляет за собой право вносить в текст изменения без предварительного уведомления. 
 

ZF Services не несет ответственности за неправильный монтаж, ненадлежащее обращение, 

недостаточное обслуживание, неумелое и непрофессиональное выполнение работ и возникшие в 

результате этого последующие повреждения. 
 

Необходимо соблюдать указания и положения руководства автопроизводителя. 
 

 

 
 
www.zf.com/serviceinformation 
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2. Комплект поставки 

 

Рис. 1: Прибор для проверки осевого биения с центрирующей оправкой Комплект поставки 

 
1 Станина 6 Направляющий штифт с  

установленным заранее винтом 
с внутренним шестигранником 

11 Сухарь большой 

2 Зажимной затвор 7 Зажимная оправка 12 Сухарь маленький 

3 Держатель для  
стрелочного индикатора 

8 Зажимная оправка малая 13 Удлинитель для сухаря  
малого 

4 Измерительный датчик 9 Ключ для шлицевых гаек 14 Вилка для правки 

5 стрелочный индикатор 10 Направляющие  
Ø  12 – 19 мм 

 

 

3. Прибор для проверки бокового биения 

 
Ведомые диски сцепления SACHS покидают предприятие только после комплексной 

проверки. Ненадлежащее обращение при транспортировке или хранении может вызвать 

возникновение осевого биения ведомого диска сцепления.  

Перед монтажом измерьте осевое биение ведомого диска сцепления и 

скорректируйте в случае необходимости (макс. 0,5 мм). 
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3.1 Монтаж прибора для проверки осевого биения 

1. Станину (1) горизонтально закрепить в 
тисках. 

2. Держатель (3) стрелочного индикатора 
завернуть по резьбе в зажимной затвор (2).  

3. Зажимной затвор (2) так установить в 
станину (1), чтобы зажимной затвор (2) 
сверху располагался заподлицо с 
поверхностью, а внизу входил в 
продольный паз. 

4. Навернуть гайку на зажимной затвор (2). 

 
 Рис. 2: Держатель навернуть по резьбе на опорную часть 

 

Соединить направляющий штифт и зажимную 
оправку 

1. Зажимную оправку (7 / 8) выбирают по 
внутреннему диаметру ступицы.  

2. Направляющий штифт (6) и зажимную 
оправку (7 / 8) прочно соединить с помощью 
соответствующего инструмента.  

Сменить зажимную оправку 

1. Ослабить затяжку винта с внутренним 
шестигранником в направляющем штифте (6) 
на два оборота. 

2. Не убирать инструмент от болта.  

3. Поворачивать зажимную оправку, 
направляющий штифт, болт с шестигранной 
головкой и инструмент, они соединены между 
собой, пока ручка не будет направлена вниз. 

4. Упереть конструкцию в основание. За счет 
осаживания разрывается коническое 
соединение между направляющим штифтом 
и зажимной оправкой. 

5. Отвернуть винт с внутренним шестигранником. 

 
Рис. 3: Зажимная оправка, направляющий штифт, винт с  

внутренним шестигранником отвертка с насадкой под  

внутренний шестигранник 
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3.2 Установка диска муфты 

 
Прикасайтесь к диску муфты только чистыми, сухими руками без следов смазки.  

 

1. Установить диск муфты (16) на зажимную 
оправку. 

2. Удерживать направляющий штифт (6) и 
вращать ключ для шлицевых гаек (9) по 
часовой стрелке. За счет этого диск муфты 
(16) будет фиксироваться. 

 

 
Для дисков муфты, для которых 
конструктивно предусмотрен люфт между 
ступицей и гасителем крутильных 
колебаний, установить подходящий 
сухарь (11 / 12).  

Диск муфты (16) с сухарем без зазора 
натянуть по обшивочному листу. 

Вращать диск муфты (16) до фиксации 
сухаря (11 / 12). 

 Рис. 4: Фиксация диска муфты 

 

3. Направляющий штифт (6) с зажимной 
оправкой и диск муфты одновременно 
установить в станину (1). 

4. Сместить зажимной затвор (2) в 
зависимости от диаметра диска муфты. 

5. Затянуть гайку на зажимном затворе (2) 

 
 Рис. 5: Диск муфты в станине 
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3.3 Монтаж и настройка стрелочного индикатора 

1. Зажимной винт (17) удалить из держателя 

(3) стрелочного индикатора (5) и отложить 

для хранения. 

2. Демонтировать измерительный датчик (4) 

со стрелочного индикатора (5). 

3. Стрелочный индикатор установить (5) в 

держатель (3) для стрелочного индикатора 

(5) и зафиксировать. 

4. Измерительный датчик смонтировать на (4) 

стрелочном индикаторе (5). 

 

 Рис. 6: Монтаж стрелочного индикатора 

 

5. Измерительный датчик (4) разместить в 

наружной трети фрикционной накладки 

диска муфты (16). 

6. Поджать и затянуть стрелочный индикатор 

(5) 2 мм. 

7. Установить шкалу стрелочного индикатора 

(5) на „0“.  

 
 Рис. 7: Настройка стрелочного индикатора 
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3.4 Сборка завершена 

 
Рис. 8: Прибор для проверки бокового биения полностью  
смонтирован 
 
 
 
 
 

3.5 Проверка осевого биения 

1. Диск муфты (16) у сухаря (11) повернуть на 

360°, считывая показания стрелочного 

индикатора (5). 

 
Не вращать за диск муфты (16)! 

Иначе измерения будут 

неправильными. 

Перед монтажом измерьте осевое 

биение ведомого диска сцепления и 

скорректируйте в случае 

необходимости (макс. 0,5 мм). 
 

 
 Рис. 9: Проверка осевого биения 
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3.6 Правка диска муфты 

Если осевое биение ведомого диска сцепления составляет более 0,5 мм, произведите 

корректировку диска муфты с помощью вилки для правки: 

 

Рис. 10: Правка диска муфты 

1. Установите вилку для правки (14) в месте максимального отклонения диска муфты (16).  

2. Отогнуть диск муфты вилкой для правки в направлении стрелки. 

3. Снова проверьте осевое биение. 

4. В случае необходимости повторяйте процедуру корректировки, пока осевое биение ведомого 

диск сцепления не станет меньше 0,5 мм. 
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4. Центрирующая оправка 

4.1 Установить центрирующую оправку 

 
Центрирующую оправку допускается 
использовать только для транспортных 
средств с направляющим подшипником. 

1. Выбрать зажимную оправку (7 / 8) в 
соответствии с внутренним диаметром диска 
муфты. 

2. Направляющий штифт (6) и зажимную оправку 
(7 / 8) соединить с помощью надлежащего 
инструмента. 

3. Для направляющего подшипника выбрать 
подходящий направляющий элемент (10). 
Направляющий элемент (10) навернуть по 
резьбе на зажимную оправку (7 / 8). 

4. Диск муфты (16) установить на зажимную 
оправку (Рис. 4). 

5. Удерживать направляющий штифт (6), а ключ 
для шлицевых гаек поворачивать (9) по часовой 
стрелке. За счет этого диск муфты будет 
зафиксирован. 

 

 Рис. 11: Направляющий штифт, зажимные оправки, ключ 

для шлицевых гаек, направляющие элементы 

 
4.2 Диск муфты отцентровать в нажимном диске 

1. Центрирующую оправку установить в 
направляющий подшипник. 

2. Диск муфты установить у маховика. 

3. Установить нажимной диск и навернуть болты. 

4. Болты нажимного диска затянуть поэтапно 
крест на крест в надлежащей 
последовательности.  

5. Затянуть болты нажимного диска с 
предписанным производителем моментом 
затяжки. 

6. Ослабить крепление центрирующей оправки и 
удалить ее. 

 

 Рис. 12: Центровка ведомого диска сцепления 
 


